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EXEMPLE D’'ITINERAIRE TECHNIQUE* (ITK)

Couvert
végeétal

Préparation
du sol

Lit de semences
de bcm
d'épaisseur.
Eviter le travail
du sol trop tot
pour ne pas
perdre trop
d’humidité.

Eviter la
moutarde.
Destruction
mécanique en
entrée d'hiver.

se définit comme

agriculteur ayant une technique qui lui est propre.

Chanvre industriel

MAI

Terre ressuyée
et réchauffée.
2-3cmde
profondeur,
inter-rang le
plus faible
possible.
Autour de 250
pieds/m?.

Fertilisation

Besoin en azote
limité, autour
de 120 UN max
selon conduite.
Besoin en
potasse
important, plus
faible en
phosphore.

les

Protection
des cultures

Désherbage
non nécessaire
car plante tres

couvrante.

Traitements

non
nécessaires si
conduite en

_ rotation.

Récolte

Récolte en
mode non
battu.

En fonction de
'usage (fibre
ou graine +
fibre), date
différente de
récolte.

d'une culture.
Cependant, il est important de préciser qu’ici sont présentées
les étapes générales de la culture du chanvre, chaque
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Répartition des émissions par poste

kgC02e/ha
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d'engrais champ champ (Fuel) liées au
minéraux (dénitrification  (volatilisation déstockage
(amont) et résidus de et lixiviation) de carbone
culture) (FLAG)




B 10%

Cheénevis
(graine)

(W

?

Alimentation
Cosmétique

B 45%

Chenevotte

Y

Batiment, Textile, isolation,
plasturgie, litiere & plasturgie, papiers
paillage Spéciaux

Energie, compost

ﬂ Allocation massique




lllustration de la répartition des volumes de paille
de chanvre dans le monde (estimation)

Paillage/litiére

(chénevotte) Textile

Construction

: . Autres
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6,8t

de chanvre brut

1t

de fibres longues textiles

3000

chemises de taille M (avec
600 & 700 kg de tissu)




1. RECOLTEET
ROUISSAGE

Le chanvre récolté est
laissé au champ pour le
rouissage : sous |'action

de la pluie et du soleil, 2. DEFIBRAGE ET

la cellulose se sépare

de la ftige. Cela peut TEILLAGE

. I
durer jusqu'd 8 Les fibres longues sont
semaines, puis la fibre séparées de la

est pressée et stockée : i chénevotte par broyage
en bottes. : i et tamisage mécanique :
il s‘agit du défibrage et

3. PEIGNAGE du teillage.

Tri et alignement des fibres,
élimination des fibres courtes.
Les fibres sont conditionnées

en rubans ou méches. 4. FILATURE

Cela permet d’homogénéiser La filature peut étre

les fibres pour la filature. réalisée au mouillé (fibres

les plus fines) ou & sec
(fibres plus grossieres).
Pour améliorer la filabilité
du chanvre, on utilise
5. TISSAGE parfois un pré-traitement
enzymatique, ou on le

Le fil de chanvre est ftissé de . . :
mélange & d'autres fibres.

différentes maniéres selon le ftissu
que |'on veut obtenir.

Le tissage consiste a entrecroiser
des fils de chaine (sur la longueur) LA CHEMISE
avec des fils de trame (sur la
largeur) pour former un tissu.

N7

6. CONFECTION DU EST PRETE A ETRE
VETEMENT PORTEE !

Différents traitements permettent de modifier 'aspect
du tissu obtenu : blanchiment, teinture, impression et
appréts. Cette phase, |'ennoblissement, précéde le
découpe et |'assemblage du tissu en vétement.




Carbone Farmers accompagne les
acteurs des chaines de valeur agricoles
dans la mise en place de filieres bas

carbone et agroécologiques.

Une démarche qui contribue a produire
du chanvre industriel issu de pratiques
durables pouvant étre transformé en
textile bas carbone.
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