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Répartition des émissions par poste
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lllustration de la répartition des volumes de sorgho
dans le monde

Alimentation Alimentation
animale humaine

Agro-industrie
(dont biocarburants)
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50t

de biomasse verte de
sorgho

30000L

l l de jus sucré
d’éthanol de lere génération




1. RECOLTE

Le sorgho sucré est
récolté et les tiges
/ sont séparées des
grains et des feuilles.

2. EXTRACTION
DU JUS

Les tiges sont pressées
pour en extraire le jus
sucré (processus similaire
a la canne a sucre).

3. FERMENTATION

Des levures sont ajoutées au jus
sucré  pour  débuter une
fermentation alcoolique. Le jus
est transformé en éthanol + CO,.

4. DISTILLATION

Le mélange fermenté
obtenu est distillé pour
isoler  ['éthanol. ~ On
obtient un éthanol pur &

4. DESHYDRATATION 95% environ.

e Pour un wusage comme
carburant  EI00  (éthanol
pur), on déshydrate jusqu'a
>99 %. )
Pour les carburants E10, E85, LE BIOETHANOL

on peut le mélanger avec de

, Ny [
'essence en  différentes

proportions.

5. CONDITIONNEMENT ET EST PRET A ETRE UTILISE

DISTRIBUTION

Le bioéthanol obtenu est conditionné
en bidons, citernes et dans les pompes
des stations d'essence pour étre
distribué.




Carbone Farmers accompagne les
acteurs des chaines de valeur agricoles
dans la mise en place de filieres bas

carbone et agroécologiques.

Une démarche qui contribue a produire
du sorgho issu de pratiques durables
pouvant étre transtormé en
biocarburant bas carbone.
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